URA MIG TIG - PLASMA
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L=2,3,4,5,y6m.

CARACTERISTICAS TECNICAS FACTOR DE UTILIZACION CLASE DE TENSION: L= 113V
* Proceso: MIG / MAG 0 0 0 Las tensiones de carga estan adecuadas
* Método de guia: Manual L iU ik a la normativa: UNE - EN 60974/1
« Norma: UNE - EN 50078 C0: 24K 290A 360A U2 = 144005 % I2

Refri i A MEZCLA 2000 260A  340A
* Refrigeracidn: Aire - '
* Indicada para hilos de: & 0 612 mm ARGON 198A  238A  338A CONTROLES ELECTRICOS

* Flujo de gas: 6+ 12 |/mm. *Con arco pulsado, la capacidad se reducira un 35 % Microinterruptor de 10 A - 250V en AC
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